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* Arquivo de ago para pastas suspensas, de 1335mm de
altura, com 4 gavetas montadas sobre trilhos telescépicos
que permitam abertura total, dotado de sapatas niveladoras
na base.

* Chapa de ago SAE 1010/1020:

- Corpo e estrutura interna em chapa 22 (0,7°5mm});

- Gavetas em chapa 24 (0,60mm);

- Trilhos telescépicos e guias zincados em chapa 18

(1,20mm]) ou superir;
- Haste de travamento de gavetas em chapa 16 (1,50mm);
- Fechamento inferior (junto ao piso) em chapa 24
(0,60mm).

* Puxadores em zamac no acabamento steel de 96mm.
« Fechadura de tambor cilindrico (minimo 4 pinos) com
sistema de travamento simultaneo das gavetas.
* Chaves em duplicata.
* Compressores para pastas em todas as gavetas.
* Porta-etiquetas estampado ou sobreposto, sendo este
ultimo exclusivamente de liga metalica nao ferrosa cromado
ou niquelado.
* Gavetas dotadas de trilhos telescépicos compostos por
guias lineares com rolamentos de esferas de ago, com
capacidade de carga vertical minima de 45kg e mecanismo
contra escape.
* Sapatas niveladoras em metal cromado com base de
polipropileno injetado com dimensdes 35mm x 3/8"x 1" (ver
referéncias).
* Porca soldada internamente a base para fixagdo das
sapatas.
* Pintura em tinta em p¢ hibrida Ep6xi / Poliéster, eletrostati-
ca, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima de
40 micrometros na cor CINZA (ver referéncias).

* Para fabricagao é indispensavel seguir detalhamentos e
especificagdes técnicas, e atender as recomendagdes das
normas especificas para cada material.

* Aplicar tratamento anti-ferruginoso que assegure resistén-
cia a corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 240
horas (conforme NBR 8094). 0 grau de corrosao n3o deve
ser maior que Ri 1 (conforme NBR IS0 4628-3).

* Soldas devem possuir superficie lisa e homogénea, ndo
devendo apresentar pontos cortantes, superficies asperas
ou escorias.

* Devem ser eliminados respingos e irregularidades de solda,
rebarbas, esmerilhadas juntas soldadas e arredondados os
cantos agudos.

* Aestrutura interna deve ser unida ao corpo do arquivo por
meio de solda a ponto. Os pontos devem ter espagamento
méximo de 40cm entre si.

* Os batentes horizontais e verticais devem ser unidos por
meio de solda de tal forma que se configure uma unica estru-
tura com o desaparecimento das emendas.

* As gavetas devem ser dotadas de contrachapa na sua parte
frontal ao longo de toda a extensao da pega. Os parafusos

de fixagao dos puxadores devem atravessar a chapaea
contrachapa da parte frontal da gaveta.

* Profundidade minima Gtil da gaveta = 620mm.

* Os componentes cujas dimens@es nao estao especifica-
das serao avaliados pela robustez que é dada pela relagao
espessura de chapa x dimens@es das dobras.

« Cor CINZA - referéncia RAL (*) 7047.

* Sapatas niveladoras em metal cromado com base de poli-
propileno injetado, dimensdes 35mm x 3/8" x 1" - “CAAD” ou
"MASTICMOL" equivalente.

(*) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES
LACK

« Etiqueta autoadesiva (vinilica ou de aluminio) com infor-
magdes impressas de forma permanente, a ser fixada na
parte externa frontal com nome da empresa fabricante.
« Etiqueta autoadesiva (vinilica ou de aluminio) com infor-
magdes impressas de forma permanente, a ser fixada na
parte traseira superior direita do corpo, contendo:

- Nome do fornecedor;

- Nome do fabricante;

- Enderego / telefone do fornecedor;

- Data de fabricagao (més/ano);

- N° do contrato;

- Garantia até // (36 meses ap6s a data da nota fiscal de

entrega);

- Cédigo FDE do mével.
Obs.: Aamostra do arquivo deve ser apresentada com as eti-
quetas a serem utilizadas, fixadas nos locais definidos. Enviar
etiquetas em duplicata para analise da matéria prima.

* Fornecer um Manual de Uso a cada arquivo, em portugués,
contendo:
- Cédigo e descrigao do produto;
- Orientag6es para uso e regulagem;
- Recomendagdes de seguranca;
- Indicagao de carga maxima a ser aplicada a cada uma das
gavetas;
- Procedimentos para conservagao e limpeza;
- Procedimentos para acionamento da garantia / assisténcia
técnica.
Obs. 1: Aamostra do arquivo deve ser apresentada acompa-
nhada da amostra do manual impresso.

* Trés anos contra defeitos de fabricagao e oxidagao.
Obs.: A data para calculo da garantia deve ter como base o
ultimo dia da entrega do lote correspondente a ordem de
fornecimento.

* Os lotes de fabricagdo poderao ser avaliados em qualquer
tempo, durante a vigéncia do contrato pela drea técnica da
FDE ou seus prepostos.

* Papelao ondulado, manta de polietileno expandido ou
plastico bolha, de gramatura adequada as caracteristicas do
produto, dobrando a parte excedente e fixando com corddes
de sisal, rafia ou fitilho de polipropileno:

* Trancar gavetas para evitar que abram durante o transpor-
te.

* Nao serd admitida a embalagem de partes do produto
antes da montagem, quando esta acarretar dificuldade de
sua remogao.

* Rotulagem da embalagem - devem constar do lado externo
de cada volume; rétulos de facil leitura com identificagdo do
fabricante e do fornecedor, cddigo do produto e orientagdes
sobre manuseio, transporte e estocagem.
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* Nao deverdo ser utilizadas fitas adesivas em contato direto
com o produto.

Obs.1: Aamostra do arquivo deve ser entregue embalada e
rotulada como especificado, e acompanhada do "MANUAL DE
USO E CONSERVAGAD".

0Obs.2: Outros tipos de embalagem que apresentem solugdes
com menor impacto ambiental poderao ser aprovados pela
equipe técnica da FDE mediante consulta prévia.

* Manipular cuidadosamente.
* Proteger contra intempéries.

* Asseguradas as condi¢des de montagem dos mdveis, sem
prejuizo na funcionalidade destes ou de seus componentes,
serao admitidas tolerancias conforme estabelecido a seguir:
- Tinta: minima de 40 micrometros / maxima de 100 micro-
metros;
- Dimensional: +/- 1% mm da dimensa&o indicada no projeto.
* Espessuras de chapas de ago devem seguir tolerancias
normativas conforme Normas ABNT.

* 0 fornecedor devera apresentar acompanhado da amostra
do arquivo, a seguinte documentagao técnica:
- Laudos laboratoriais realizados com base na norma ABNT
NBR 13961:2010:
» ensaio de estabilidade com carga vertical nas partes
méveis (6.2.4);
» ensaio de resisténcia de gavetas e trilhos (6.3.5.1);
» ensaio de durabilidade de gavetas e trilhos (6.3.5.2);
» ensaio de resisténcia da gaveta ao impacto do fecha-
mento/abertura (6.3.5.3);

» ensaio de resisténcia da estrutura da gaveta (6.3.5.4);

» ensaio de intertravamento das gavetas (6.3.5.5).

Obs. 1: Estes laudos deverao ser emitidos por laboratdrio
acreditado pelo CGCRE-INMETRO - Coordenagao Geral de
Credenciamento do Instituto Nacional de Metrologia, Norma-
lizagao e Qualidade Industrial - para realizagao dos ensaios
constantes da ABNT NBR13961: 2010 Méveis para escritério
- Armadrios.
Obs. 2: Aidentificagao clara e inequivoca do item ensaiado e
do fabricante é condi¢ao essencial para validagao dos laudos.
Os laudos devem conter fotos legiveis do item (minimo 4 em
diferentes angulos, com tamanho minimo de 9x 12cm).

- Laudo técnico de ensaio de resisténcia a corrosao da

pintura em camara de névoa salina, emitido por laboratério

acreditado pelo CGCREINMETRO para realizagao desse
ensaio.
Obs. 3: Aidentificagao clara e inequivoca do item ensaiado e
do fabricante é condigao essencial para validagao dos laudos.
Os laudos devem conter fotos legiveis do item (minimo duas
fotos em diferentes angulos, com tamanho minimo de 9cm x
12cm); identificagdo do fabricante; data; técnico responsavel.
Obs. 4: N3o serdo aceitos laudos datados com mais de 1 (um)
ano, contado da data de sua apresentagao.
Obs. 5: Deverao ser enviadas as vias originais dos laudos;
na impossibilidade, serao aceitas cdpias legiveis, coloridas e
autenticadas.

* ABNT NBR 5841:2015 - Determinagao do grau de empola-
mento de superficies pintadas.

* ABNT NBR 8094:1383- Material metélico revestido e ndo-
-revestido - Corrosao por exposigao a névoa salina - Método
de ensaio.

* ABNT NBR 8095:2015 - Material metalico revestido e
nao-revestido - Corrosao por exposi¢ao a atmosfera imida
saturada - Método de ensaio.

* ABNT NBR 10443:2008 - Tintas e vernizes- Determinagao
da espessura da pelicula seca sobre superficies rugosas-
Método de ensaio.

* ABNT NBR 11003:2010- Tintas - Determinagao da aderén-
cia.

* ABNT NBR 11888:2015 - Bobinas e chapas finas afrioe a
quente de ago-carbono e de ago de baixa liga e alta resistén-
cia - Requisitos gerais.

* ABNT NBR 13961: 2010 - Méveis para escritdrios - Armarios.

* ABNT NBR NM 87:2000- Agos carbono e ligados para cons-
trugao mecanica - Designagao e composi¢ao quimica.

* NBR IS0 4628-3:2015 - Tintas e vernizes - Avaliagao da
degradagao de revestimento - Designagao da quantidade e
tamanho dos defeitos e da intensidade de mudangas unifor-
mes na aparéncia - Parte 3 avaliagao do grau de enferruja-
mento.

Obs.: As edi¢des indicadas estavam em vigor no momento
desta publicagao. Como toda norma estd sujeita a revisao,
recomenda-se verificar a existéncia de edi¢des mais recentes
das normas citadas.
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